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Wkretarki impulsowe

Nowy wymiar narzedzi impulsowych

APEX

TOOL GROUP

HERMESTOOLS Sp. z o.0.
HERMESTOOLS ul. Sarni Stok 73 a, 43-300 BieIID'-:.ko-BiaIa. Polska; tel: +48 33 821 41 90-9I



CIeco Wkretarki impulsowe serii H

Niedoscignione osiagi

- Nieustannie pracujemy nad polepszaniem naszych produktéw, aby
zapewnic¢ ich uzytkownikom optymalna wydajnosc¢.

- Nowe wkretarki Cleco serii H tgczg legendarng juz zywotnosc¢
z niedoscigniong powtarzalnoscia.

- Pozwala to na szybkie i niezawodne wykonanie kazdego potgczenia
Srubowego.

- Z bogatej gamy produktow z mechanizmem wytaczania lub dfawienia
mozna wybra¢ zawsze odpowiednig wkretarke impulsowa.

- Dzieki najwyzszej wydajnosci przy niewielkiej masie uzytkownik nie

zechce juz nigdy wypuscic z reki tego narzedzia. APEX

HERMESTOOLS




CIeco Wkretarki impulsowe serii H

- Zuzycie powietrza nizsze o 50%

Dzieki innowacyjnemu regulatorowi
odsrodkowemu, ktory wigcza petng moc dopiero
pod obcigzeniem, zuzycie powietrza na biegu
jatowym jest znacznie nizsze.

Niepowtarzalna konstrukcja silnika trzykomorowego
minimalizuje zuzycie ptytek.

APEX

TOOL CROUP
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CIeco Wkretarki impulsowe serii H

- Podobnie do narzedzi elektrycznych

Ukiad wytaczania o wysokiej precyzji zapewnia
charakterystyke zblizong do narzedzi elektrycznych przy
przedziale tolerancji rownym *10% w przypadku Six Sigma.

Mozliwos¢ dostosowania liczby impulsow do
wykonywanego pofaczenia Srubowego zapewnia
jeszcze doktadniejsze skrecanie (modele

Z wylgczaniem).

Skonstruowany catkowicie od nowa zespot impulsowy
zapewnia niedoscigniong na rynku powtarzalnos¢ przy

dokrecaniu potgczen srubowych w twardych i miekkich
materiatach. APEX

TOOL B ROUPS
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CIeco Wkretarki impulsowe serii H

Bardzo ciche

Cichobieznos¢ wkretarki impulsowej poréwnywalna do
maszyny do szycia pozwala na przyjemniejszg prace.

W potaczeniu z nowo zaprojektowang obudowg, wiodgca
konstrukcja silnika zapewnia doskonatg ergonomie. Nizsze drgania
pozwalajg na dtuzsze uzytkowanie przez operatora.

APEX

TOOL CROUP
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CIeco Wkretarki impulsowe serii H

- > 500 000 cykli wkrecania

Zredukowany naktad pracy na
konserwacje minimalizuje okresy
przestoju. Nowe wkretarki Cleco serii H
zapewniajg ponad 500 000 cykli
wkrecania przed pierwszym serwisem.

Wskaznik poziomu oleju zapewnia
ciggta kontrole jego zapasu.

Olej z zapasu jest automatycznie
pobierany do pracy narzedzia. Podczas
konserwacji mozna go uzupetnic

w ciggu kilku sekund.

APEX

TOOLEL CROLRM
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CIeco Wkretarki impulsowe serii H

Gama produktow

Z mechanizmem wytgczania — doprowadzenie powietrza od dotu
lub od gory: po 14 modeli

Predkos¢ obrotowa: 3000—4000 1/min

Maks. moment obrotowy: 7—120 Nm

Bez mechanizmu wytgczania — doprowadzenie powietrza od dotu
lub od gory: po 14 modeli

Predkosc obrotowa: 5500-7500 1/min

Maks. moment obrotowy: 7—120 Nm

APEX

TOOL B ROUPS
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AP E XX PTHH.. i PTHHA -modele narzedzi
AR R ze sprzegtem wytagczeniowym

7TPTHHA

11PTHH i 1TMPTHHA i
35PTHHAi 55PTHH i
80PTHHA i 120PTHHAi 120PTHH i

35PTHH

20PTHH 20PTHHA

55PTHHA 80PTHH

HERMESTOOLS (8x uchwyt kwadratowy; + 6x uchwyt HEX) x 2 przytagcze gérne = 28 modeli




A BPE XX PTHH.. i PTHHA -modele narzedzi
i bez sprzegta wylgczeniowego

11PHHA

35PHHA

120PHHA 120PHH

55PHHA

HERMESTOOLS (8x uchwyt kwadratowy; + 6x uchwyt HEX) x 2 przytagcze gérne = 28 modeli




APE XX Akcesoria

TOOL GROUP

Ostona zabezpieczajgca
O = - - 4 Zam. Nr. 937442PT - 7/11/20PTHHA..
PCje. f " | Zam. Nr. 937443PT - 35PTHHA..

Zam. Nr. 937444PT - 55PTHHA..
&— ,I) Zam. Nr. 937445PT - 80PTHHA..

Zam. Nr. 937446PT - 110/120PTHHA..

| ~ ! : ‘ I Ostona zabezpieczajgca

Zam. Nr. 937447PT - 7/11/20PTHH..
Zam. Nr. 937448PT - 35PTHH..
Zam. Nr. 937449PT - 55PTHH..

Zam. Nr. 937450PT - 80PTHH..
Zam. Nr. 937451PT -110/120PTHH..

Absorber wibracji
Zam. Nr. 935965 - 35/55PTHH..
Zam. Nr. 935966 - 80/110/120PTHH..

Klucz do regulaciji (dotgczany
standardowo)

T e —

HERMESTOOLS

Uchwyt szybkozmienny 7/16” do 3/8”
Zam. Nr. 937472 fit to 11/20/35/55PTHH..3




APEX Poréwnanie produktéow

T O O L R OUP
Wolno Szybko | Doktadnos¢| Reakcja [Sprawdzanie Moc
-obrotowe | -obrotowe mom. obr. | btedow do wagi
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APEX

TOOL GROUP

Schemat opisu modelu

Max. moc

35

x XX

3

35-35Nm

Koncepcja narzedzia

P — Obudowa pistoletowa

Sprzegto odcinajace
T — Kontrola momentu obr.

~ Mechanizm impulsowy

|

Drive
3 — Uchwyt kwadratowy 3/8"
Q - Uchwyt szybkozm. 1/4"

Predkos¢

40 — 4000 obr./min

Dwa wioty powietrza

H - Hydrauliczny

A — Pow. na gérze

Klasyczny

H-..

HERMESTOOLS




APEX Komponenty

TOOL GROUP

Jednostka impulsowa
Rezerwowa komora olejowa

Ochrona przed sitami osiowymiq{ 2 //

)
)
)
) Silnik tréjkomorowy 3
5) Sprzegto odcinajgce
) Sruba nastawcza momentu obr.
) Zawor spustowy
) Port sygnatowy
)

WIlot powietrza

10) Regulacja liczby impulsow
11) Reduktor predkosci
12) Uchwyt

HERMESTOOLS



APEX

FEAE Jednostka impulsowa

Dwukomorowa jednostka pulsacyjna

Wysokie PR Niskie
ciSnienie ciSnienie

R

Przyspieszenie

topatki

hydrauliczne = Lopatki

kontrolne

HERMESTOOLS




a APE X Rezerwowe napetnianie olejem

TOOL GROUUP

936695PT




APEX Silnik 3-komorowy

TOOL GROUP

- Tylko 7 topatek silnika

- Silnik 0 zmniejszonej masie
- Prawie staly moment obr.

- Zmniejszone zuzycie fopatek

- Specjalny profil przenoszenia
momentu obrotowego impulsu

HERMESTOOLS




A PE XX Narzedzie ustawione na twarde potaczenie
o aL Sneas Moc narzedzia nie jest zmniejszona

Moment|obr.
60 —| Moc maks.
%0 — iii Rezerwowa
H ‘ moc Przyk’fad:
40 | Poziom odcigcia narzedzia Narzedzie:  55PTHH403
momentu obr. wiekszy
rozrzut Twarde potaczenie: =30
30 — _ IrncI)mTentu obr. \ Moment obr.: =35 Nm
20 / i . ) :
REnl 2 do 4 impulsow do wylgczenia
T
10 — Pl
1 |
R RERIE
0 111 111
30twarde Kat
 potaczenie
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APEX

TOOL GROUUP

Narzedzie ustawione na twarde potgczenie

Zredukowana moc narzedzia

Narzedzie: 55PTHH403

Twarde potaczenie: =30°

Moment obr.: =35 Nm

Kat

Moment obr. /
|r'n°rzl:.(;jl?tzy /'/ \ Rezerwowa moc narzedzia
momentu obr. /

35 :
Poziom odciecia W i ‘
] momentu obr. / i Przyk’rad:
25 — / |
_| I\ i
15 — nr
- . 7do 9 impulséw do wylaczenia
5 e
- |
- 30" twarde 7
potaczenie
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APEX

TOOL GROUP

Wydajnos¢

APEX MFU - Podsumowanie 80 PTHH G
Homologacja - Podsumowanie 80 PTHH
tool +10 % serial min. torque 30% of rated torgue 80% of rated torque max torque
tolerance; — ? no hard | soft combined hard soft combined hard soft combined hard soft combined
80 PTHH35Q 50,0 Nm 59,0 Nm 74,0 Nm 80,0 Nm
100 Values | 100 Values | 200 Values | 100 Values | 100 Values | 200 Values | 100 Values | 100 Values | 200 Values | 100 Values | 100 Values | 200 Valuez
X quer N 5067 | 4970 | 5004 | 5993 @ 5886 @ 5933 | 7574 7238 | 7405 | 8161 | 7830 @ 80,14
Range Nm ;| 220 350 | 350 | 220 | 340 400 | 220 260 620 | 220 160 | 560
?
Gs / w
comTqscater ¥ | 18 6,21 754 | 883 | 588 | 644 @ 797 | 411 435 | 876 | 355 | 274 i 728
w
Cm +10% 318 @ 2,67 335 @ 311 476 | 470 553 | 745
Cmk +10% 2,75 2,51 2,82 3,04 3,64 3,67 4.41 5,87
80 PTHH35Q 50,0 Nm 59,0 Nm 74,0 Nm 80,0 Nm
100 Valuez | 100 Valuez ; 200 Values | 100 Values ;| 100 Valuez | 200 Valuez | 1000 Valuez; 100 Values ; 1100 Values | 100 Waluez ; 100 Values ; 200 Values
X quer [Mm] 131 4977 h046 | 59,11 58,31 5880 | 7488 | 7408 . 7488 | 7796 . 7918 78,35
Range [Mrm] " 1,90 1,20 2,80 1,90 Tefl 2,80 3,40 2,70 Jef 3,20 2,80 3,90
‘q-
Gs [ i)
comTascater ™ | 18 | 280 347 | 619 | 429 371 534 | 707 446 | 707 | 650 531 747
[{n}
Cm +10% 6,96 578 4,65 5,46 2,80 4,48 3,16 3,81
Cmk +10% 514 = 551 457 | 482 246 @ 443 235 | 342

HERMESTOOLS




APEJX

TOOL GROWUP

APEX MFU - Podsumowanie 80 PTHH e
Homologacja - Podsumowanie 80 PTHH
tool +10 % serial min. torque 30% of rated torque 80% of rated torque max torque
tolerance; ™ : no hard . soft combined hard : soft combined hard : soft combined hard . soft combined
80 PTHH353 50,0 Nm 59,0 Nm 74,0 Nm 80,0 Nm
100 Values | 100 Values § 200 Values | 100 Values ; 100 Values { 200 Values | 100 Values | 100 Values | 200 Values | 100 Values i 100 Values ;| 200 Values
X quer N 5027 | 5154 ; 5063 | 5048 ; 5007 ; 5048 | 7387 | 7699 . 7572 | 7949 = 8114 = 80,10
Range [Nm] i 3,40 2,50 450 2,60 210 2,80 3.10 4.00 6,50 3,70 3.40 5,00
-ﬂ
Gs | ©
comTascatr| ™ | 8 | 786 | 556 | 022 | 625 | 455 | 625 | 543 | 673 | 1018 | 731 | 613 | 879
[{e]
Cm +10% 253 | 349 317 | 4,39 369 @ 286 275 | 322
Cmk +10% 239 @ 242 292 @ 434 363 | 1,70 258 | 276
80 PTHH353 50,0 Nm 59.0 Nm 74,0 Nm 80,0 Nm
100 Values ; 100 Values ; 200 Values | 100 Values ; 100 Values ;| 200 Values | 1000 Values: 100 Values ;1100 Values | 100 Valuss ; 100 Values ; 200 Values
X quer N 4909 @ 4871 | 4938 | 6070 | 5851 | 5071 | 7353 | 7455 | 7386 | 7866 | 8134 @ 8091
Range [Mm] - 3,90 340 5,60 2,60 2.0 5,00 2,70 2,30 3,60 3,30 440 6,70
-v
Gs [ w
comToscater| ™1 | 18 | 860 | 861 | 1124 | 513 | 461 | 853 | 503 | 398 | 580 | 503 | 937 | 1047
[{e]
Cm +10% 230 | 238 379 | 438 400 | 499 404 = 210
Cmk  +10% 230 | 177 270 4,01 375 @ 462 336 | 1,75

HERMESTOOLS




A PEXX Dane techniczne PTHH

TOOL GROUP

Dane techniczne PTHHA Sprzegto odcinajgce, gorny wlot powietrza

I I

Moment obr. Predkos¢ Zuzycie powietrza Hatas Wibracje

. Bok | Diugosé i Rozmi

UChwyt Rozmlar Waga do |narzedzia » . . » ozn.uar
éruby Min Max Min Max Prawo LeWO srodka . Predkos¢é Obe. Predko$¢ Obe. Predkos¢ Obe. Predkos¢ Obc. Obc weza

bez obc. bez obc. bez obc. bez obc. +Absorber.
Model - - |Ft-Lbs |Ft-Lbs | Nm | Nm | 1/min | 1/min | lbs. | kg mm mm  [ft3/min |£3/min |m3/min {m3/min| dB(A) | dB{A) | m/s2 | m/s2| m/s2

TPTHHA352 114" 5q. M& 3.0 52 4 7 3500 | 6000 | 194 | 0388 | 21 168 353 | 7,06 0.1 0.2 =72 | =75 <1 <2 - 3"
TPTHHA35Q [[1/4" Int. Hex| M4 3.0 52 4 7 3500 | 6000 | 196 | 089 | 21 173 353 | 7,06 0.1 0.2 =72 | =75 <1 <2 - 3"
T1PTHHA352 | 1/4" Sq. M& 44 52 B 7 3500 | 6500 | 194 | 088 | 21 168 353 | 7,06 0.1 0.2 =72 | =75 <1 <2 - 3"
T1TPHHA3SQ [[1/4" Int. Hex | M6 44 8,1 B 11 | 3500 | 6500 | 201 | 091 | 21 173 353 | 7,06 0.1 0.2 =72 | =75 <1 <2 - 3"
T1PTHHA3S3 || 378" Sq. M& 44 8,1 B 11 | 3500 | 6500 | 196 | 089 | 21 173 353 | 7,06 0.1 0.2 =72 | =75 <1 <2 - 3"
20PTHHA40Q [(1/4" Int. Hex| M7 74 | 148 | 10 20 | 4000 | 7500 | 205 | 093 2 173 353 | 8,83 0.1 025 | «75 | «74 <1 | =25 - 3"
20PTHHA403 | 378" Sq. M7 74 | 148 | 10 20 | 4000 | 7500 | 203 (092 2 173 353 | 8,83 0.1 025 | «75 | «74 <1 | =25 - 3"

J5PTHHA4DQ (|1/4" Int. Hex| Mg | 148 [ 258 | 20 35 | 4000 | 6500 [ 245 | 111 | 24 174 530 | 1589 | 015 | 045 | =76 | <78 | «1 |=«35 | <25 | 3@

J5PTHHA403 || 3/8" Sq. Mg | 148 | 258 | 20 35 | 4000 | 6500 [ 245 | 111 | 24 174 530 | 1589 | 015 | 045 | =76 | <78 | «1 |=«35 | <25 | 3@

55PTHHA403 || 3/8"Sg. | M10 | 221 | 406 | 30 55 | 4000 | 6000 | 2,67 | 1.21 | 24 184 530 | 1589 | 015 | 045 | <77 | <79 | «1 |=«45 | <25 | 3@

T

80PTHHA35Q 7 EEJ{HL M12 | 369 | 58.0 | 50 80 | 3500 | 6000 | 333 | 1.51 | 285 192 7.06 | 1942 0.2 085 | <77 | <79 | <1 <h =25 | 38"

80PTHHA354 | 1/2"Sg. | M2 | 369 | 59,0 | &0 g0 | 3500 | 6000 | 331 | 15 | 285 130 7.06 (1942 0.2 085 | <77 | <79 | <1 <h =25 | 38"
T

T10PTHHA30Q 7 EEJ{HL M12 | 853 [ 811 | 75 | 110 | 3000 | 5500 | 3.86 | 1,75 | 285 | 210 7.06 | 1942 0.2 055 | =78 | =80 | «1 | <55 | <25 172"

120PTHHA304 || 1/2"Sq. [ M12 | 553 | 885 | 75 | 120 [ 3000 | 5500 | 386 | 1,75 | 285 | 208 7.06 (1942 0.2 055 | =78 | =80 | «1 | <55 | <25 172"

HERMESTOOLS




APEX

TOOL GROUP

Dane techniczne PHH

Dane techniczne PHH

bez sprzegta odcinajacego
I

Moment obr. Predkos$¢ Bok Zuzycie powietrza Hatas Wibracje
Uchwyt |Rozmiar Waga: do | Diugosé Rozmiar

Model Ft-Lbs |Ft-Lbs | Nm | Nm 1imin lbs. | kg mm mm [ ft3/min | f3/min {m3/min [m3/min| dB(A) | dBIA) | mis2 | m/s2
TPHH602 14°Sq | M5 | 30 | 52 | 4 | 7 | 6000 |170|077| 21 | 168 | 883 | 7.06 | 025 | 02 | <74 | <75 | <16 | <15 | 38"
TPHH60Q  [1/4"Int Hex| Ms | 30 | 52 | 4 | 7 | 6000 |174|079| 21 | 173 | 883 | 706 | 025 | 02 | <74 | <75 | <16 | <15 | 358"
1PHH652 | 14"Sq | M6 | 44 | 52 | 6 | 7 | es00 |172|078| 21 | 168 | 1059|883 | 03 |025 | <75 | <5 | <17 | <2 | 3"
11PHH65Q 14" Int Hex| M6 | 44 | 81 | 6 | 11 | 6500 |176| 08 | 21 | 173 | 1059|883 | 03 | 025 | <75 | <75 | <17 | <2 | 3
11PHH653 | 38'Sq | M6 | 44 | 81 | 6 | 11 | 6500 |174|079| 21 | 173 | 1059|883 | 03 | 025 | <75 | <75 | <17 | <2 | 3w
20PHHT5Q  |1/4"Int Hex| M7 | 74 | 148 | 10 | 20 | 7500 | 190|086 | 21 | 173 | 1236|1089 | 035 | 03 | <76 | <75 | <18 | <2 | 3w
20PHHT53 | 38'Sq | M7 | 74 | 148 | 10 | 20 | 7500 | 185|084 | 21 | 173 | 1236|1089 | 035 | 03 | <76 | <75 | <18 | <2 | 3"
I5PHH65Q  [1/4"Int Hex| M8 | 148 | 258 | 20 | 35 | 6500 | 229|104 | 24 | 179 | 1942|1589 | 055 | 045 | <719 | <78 | <18 | <3 | 3"
35PHH653 | 38'Sq | M8 | 148 | 258 | 20 | 35 | 6500 | 225|102 24 | 179 | 1942|1589 | 055 | 045 | <79 | <78 | <18 | <3 | 3"
55PHH603 | 3/8"Sq | M10 | 221 | 406 | 30 | 55 | 6000 | 247 |142| 24 | 189 | 2295|1942 | 065 | 055 | <80 | <79 | <18 | <4 | 3"
80PHH60Q ?'”If;}'(”t' M12 | 369 | 590 | 50 | 80 | 6000 |313|142| 285 | 192 | 2649 |1942| 075 | 055 | <80 | <79 | <@ | <45 | 348"
80PHH604 | 1/2'Sq | M12 | 369 | 590 | 50 | 80 | 6000 |309| 14 | 285 | 190 | 2649|1942 | 075 | 055 | <80 | <79 | <2 | <45 | 38"
1opurssa | 0™ | w2 | 563 | 811 | 75 | 110 | s500 | 368|167 | 285 | 210 | 3002 |2295| 085 | 065 | <80 | <80 | <2 | <& | 2
120PHH554 | 1/2'Sq | M12 | 553 | 885 | 75 | 120 | 5500 | 364|165 285 | 208 | 3002 |2295| 085 | 065 | <80 | <80 | <2 | <5 |2
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APEX

TOOL GROUP

Dane techniczne PHHA

Dane techniczne PHHA

bez sprzegta odcinajgcego, gorny dolot powietrza

Moment obr. Predkoéé ok Zuzycie powietrza Hatas Wibracje |
Hehwyt R;:::;r Min | Max | Min | max | Preckese Waga ér::ka "Da'fl:z:zica Predkos¢| o\ | Predkose | |Predkose| | o |Predkose| Obc Rt:vz‘;"iiaar
bez obe. bez obc. " | bez obe. " | bez obe. " | bez obe. " |+Absorber.
Model Ft-Lbs |Ft-Lbs | Wm | MNm | 1/min | Ibs. | kg mm mm | ft3/min |f£3/min |{m3/min |m3/min| dB{A) | dB(A) | mis2 | mis2 | mis2

TPHHAG02 174" 5q. M5 3,0 52 4 7 /00 (181|082 2 168 883 | 7.06 | 025 0.2 <74 | <75 | <16 | <«2 3"
TPHHAGDQ | 1/4" Int. Hex| M5 3.0 52 4 7 3500 (185|084 | 2 173 883 | 7.06 | 0,25 0.2 <f4 | <75 | =16 | =2 g
11PHHAG52 1/4" Sq. Me | 4.4 52 6 7 3800 (185|084 | 2 168 | 10,59 | 8.83 0.3 025 | <75 | <75 | <17 | =<2 3"
T1PHHAGBHQ ||1/4" Int. Hex | MG | 4.4 8.1 B 11 35800 (196|083 21 173 | 10,58 | 8,83 0.3 026 | <75 | <76 | «1.7 | =2 g
11PHHAG53 3/8" 5q. Me | 44 8.1 6 11 3800 (185|084 | 2 173 | 10,59 | 8,83 0.3 025 | <75 | <75 | <17 | =<2 3"
20PHHATHQ ||1/4" Int. Hex| M7 | 74 | 148 | 10 20 4000 | 203|092 21 173 | 12,36 | 1059 | 0,35 0.3 <f6 | <75 | =18 | <24 e
20PHHAT53 3/8" 5q. M7 | 74 | 148 | 10 20 4000 | 1,94 | 0,88 | 21 173 | 12,36 | 1059 | 0,35 0.3 <6 | <75 | <18 | <25 3"
J5PHHAG5Q ||1/4" Int. Hex| M3 | 148 | 258 | 20 35 4000 | 243 11 24 179 | 1942 | 16589 | 055 | 045 | =79 | =78 | «18 | <35 | <25 | 3@
J9PHHAGS3 38" Sq. Mg | 148 | 258 | 20 35 4000 | 236 | 1.07 | 24 179 | 1942 | 1589 | 055 | 045 | <79 | <78 | <18 | <35 | <25 | 3@
55PHHAGO3 38" Sg. | M0 | 221 | 4006 | 30 h5 4000 | 258 | 117 | 24 189 | 2295 | 1942 | 065 | 055 | <80 | =79 | <18 | <45 | <25 | 3/@"
80PHHAGB0Q I"Hj;}l{nt. M12 | 36,9 | 59,0 | &0 g0 3500 | 324 | 147 | 285 192 | 2649 (1942 | 075 | 0585 | <80 | =79 <2 <h <25 | 3@
80PHHAGD4 172" Sq. | M2 | 369 | 590 | 50 80 3500 | 320 | 145 | 285 190 | 2649 (1942 | 075 | 055 | =80 | <79 <2 <h <25 | 3@
110PHHAS5Q I".Hj;}l{nt. M12 | 553 | 811 | 75 | 110 | 3000 379 |172) 285 | 210 | 3002 |2295| 0485 | 085 | <BO | <80 <2 | «hhH | «25 172"
120PHHA554 | 1/2"Sq. | M12 | 553 | 885 | 75 | 120 | 3000 | 375 | 17 | 285 | 208 | 3002 |2295| 0485 | 065 | <BO | <&0 <2 | <h5 | <25 172"
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